
Gemeinsam besser zum Ziel: „Mit R-S-I - Richtig, Sicher und Innovativ!“

Qualität
Wir sind von der Qualität unserer Produkte 
überzeugt und können deshalb auch vertrag-
lich dafür einstehen. Voraussetzung sind 
unsere bestens qualifizierten und motivierten 
Mitarbeiter. Externe Weiterbildungsmaß-
nahmen und interne Schulungen sichern und 
ergänzen das Unternehmens-Know-How. Die 
hohe Motivation unserer rund 50 Mitarbei-
ter zeigt sich deutlich in der sehr niedrigen 
Fluktuation; Selbstverständlich wird uns das 
ganzheitliche Qualitätsmanagement auch 
durch die Zertifizierung nach DIN EN ISO 
9001:2000 bescheinigt.

Innovation
Im engen Kontakt mit der FH Ingolstadt und 
der TU München beobachten wir laufend 
neue technologische Entwicklungen. Damit 
erweitern wir unsere Kompetenzen und 
können auch spezielle Kundenwünsche 
erfüllen. Zukunftsweisende Technologien 
werden sowohl in der Entwicklung als auch in 
der Fertigung berücksichtigt und ermöglichen 
eine laufende Verbesserung sowohl unserer 
internen Prozesse als auch unserer Produkte. 

Kundenzufriedenheit 
Wir sehen uns als Partner unserer Kunden, 
zu denen wir langfristige, vertrauensvolle 
Beziehungen aufbauen. Deshalb setzen wir 
auf Zuverlässigkeit und gute Kommunikation. 
Für Konzeptphase und Umsetzungsphase gilt 
gleichermaßen: Im direkten Kontakt lassen 
sich Fragen jederzeit schnell und kompetent 
klären. Dabei helfen uns unsere technologisch 
hochwertigen Produkte und unser kontinuier-
liches Engagement. Alle Mitarbeiter der R-S-I 
– sei es in Beratung, Entwicklung, Fertigung 
oder Service – tragen dazu bei, indem sie 
flexibel auf Wünsche und Anforderungen 
unserer Kunden eingehen. Wir bringen unser 
Wissen und unsere Erfahrungen ein und sind 
so in der Lage, Lösungen für verschiedenste 
Anwendungsfälle schnell und in hoher Quali-
tät zu liefern.

Wir sind für Sie ein zuverlässiger Partner!

Die R-S-I Elektrotechnik GmbH & Co. KG ist seit 1974 in der Industrieelektronik tätig. Unsere 
Geräte und Anlagen sind in den verschiedensten Industriezweigen im Einsatz: z. B. im Ma-
schinen- und Anlagenbau, in der Medizintechnik, der Nahrungsmittelindustrie, der Verfahrens-
technik und der Wasseraufbereitung. Von dieser Kontinuität und den vielseitigen Erfahrungen 
profitieren unsere Kunden und wir gleichermaßen.

Unternehmensziele


